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Objetivo Geral

Este projeto tem como objetivo estratégico
aumentar a competitividade do setor da industria
de papel e cartao, promovendo a valorizacao de
residuos através da sua reintegracao no ciclo
produtivo, contribuindo para a sustentabilidade
ambiental associada a uma maior rentabilidade
econémica e decorre da recente publicacao de
legislacao sobre a gestao de residuos, através
da qual é possivel a reintegracao de residuos de
papel e cartao no ciclo produtivo, mediante a
aprovacao de determinados critérios aprovados
pela Autoridade Nacional de Residuos. Assim, de
acordo com as suas competéncias e atribuigoes, e
em representacao dos seus associados e restantes
empresas do setor, a ANIPC considera relevante
proceder ao estudo e definicao desses mesmos
critérios e promover a sua aprovacao junto das
entidades competentes, liderando o processo de
atribuicao do fim de estatuto de residuo no setor
do papel e cartao.

O presente manual integra os referidos critérios

e pretende difundir a informacao necessaria, ao
seu cumprimento, do ponto de vista dos processos
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produtivos e de gestao, designadamente ao nivel
das boas praticas, induzindo nas empresas a
capacitacao para a melhoria dos processos com
ganhos econdmicos significativos, ja que grande
parte dos seus atuais residuos, a desclassificar
como tal, poderao entrar no ciclo produtivo da
forma equiparada a matéria-prima.

Ao nivel dos objetivos operacionais, prevé-se:

« Reforcar a prevencao da producao de residuos
e fomentar a sua reutilizacao e reciclagem
com vista a prolongar o seu uso na economia
antes de os devolver em condicoes adequadas
ao meio natural, na senda das prioridades
governamentais em matéria de gestao de
residuos;

e Criar condicdes para o cumprimento do
estipulado nalegislacao comunitaria e nacional
em matéria de residuos, designadamente
na Diretiva n.° 2008/98/CE, do Parlamento
Europeu e do Conselho, de 19 de Novembro,
transposta para o estado portugués através do
Decreto-lei n® 73/2011, de 17 de Junho;

« Disponibilizar as empresas do setor a
informacao e os instrumentos necessarios
para o cumprimento dos requisitos legais em
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matéria de atribuicao do “fim de estatuto de
residuo”;

e Assegurar o acompanhamento e
monitorizacao do processo de atribuicao do
estatuto de fim de residuo;

« Promover nas empresas a adocao de boas
praticas conducentes a maior eficacia na
utilizacao dos recursos contribuindo para a
sustentabilidade ambiental da nossa economia
e do setor em particular;

- Apoiar as empresas do setor na melhoria dos
processos produtivos, introduzindo inovacao
nos processos de fabricacao, dentro do quadro
legal existente e em vigor.

Aplicacdo

O presente manual destina-se a ser utilizado
nos diferentes processos de operacao de gestao
de residuos (R3 e R12/R13), os quais poderao
ser realizados em empresas Fabricantes ou
Retomadoras.

Termos e Definicoes

«Armazenagem» a deposicao controlada de
residuos, antes do seu tratamento e por prazo
determinado, designadamente as operacdes R13
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e D15 identificadas nos anexos | e Il do presente
decreto -lei, do qual fazem parte integrante;
«Centro de rececdo de residuos» a instalacao onde
se procede a armazenagem ou triagem de residuos
inseridos quer em sistemas integrados de gestao
de fluxos de residuos quer em sistemas de gestao
de residuos urbanos;

«Contaminantes» Qualquer matéria estranha
no papel e cartao recuperados, que durante
0 processamento podem causar estragos nas
maquinas e interrupcdes a producao ou pode
reduzir o valor dos produtos finais, tais como:
metal, plasticos, vidro, téxteis, madeira, areias e
materiais de construcdao, materiais sintéticos e
“papéis sintéticos”

«Detentor» a pessoa singular ou coletiva que tenha
residuos, pelo menos, na sua simples detencao, nos
termos da legislacao civil;

«Fileira de residuos» o tipo de material constituinte
dos residuos, nomeadamente fileira dos vidros,
fileira dos plasticos, fileira dos metais, fileira da
matéria organica ou fileira do papel e cartao;
«Fluxo especifico de residuos» a categoria de
residuos cuja proveniéncia é transversal as varias
origens ou setores de atividade, sujeitos a uma
gestao especifica;
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«Gestdo de residuos» a recolha, o transporte, a
valorizacao e a eliminacao de residuos, incluindo
a supervisao destas operacdes, a manutencao
dos locais de eliminacao no pos-encerramento,
bem como as medidas adotadas na qualidade de
comerciante ou corretor;

«Instalagdo» a unidade fixa ou movel em que se
desenvolvem operacdes de gestao de residuos;
«Operador» qualquer pessoa singular ou coletiva
que procede, a titulo profissional, a gestao de
residuos;

«Papel e Cartdo prejudicial a producdo» Tipos
de papel e cartao que terao sido recuperados ou
tratados de uma forma que, para um equipamento
basico ou padronizado, os tornou desadequados
como matéria-prima para o fabrico de papel e
cartao, ou que provocam estragos, ou cuja presenca
faz com que todo o lote de papel seja inutilizavel.
«Ponto de retoma» o local do estabelecimento de
comercializacao e ou de distribuicao de produtos
que retoma, por obrigacao legal ou a titulo
voluntario, os residuos resultantes da utilizacao
desses produtos;

«Preparacdo para reutilizacdo» as operacoes de
valorizacao que consistem no controlo, limpeza
ou reparacao, mediante as quais os produtos ou
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os componentes de produtos que assumam a
natureza de residuos sao preparados para serem
utilizados novamente, sem qualquer outro tipo de
pré-processamento;

«Produtor de residuos» qualquer pessoa, singular
ou coletiva, cuja atividade produza residuos
(produtor inicial de residuos) ou que efetue
operagoes de pré-processamento, de mistura ou
outras que alterem a natureza ou a composi¢cao
desses residuos;

«Produtor do produto» qualquer pessoa, singular
ou coletiva, que desenvolva, fabrique, embale ou
faca embalar, transforme, trate, venda ou importe
produtos para o territério nacional no ambito da
sua atividade profissional;

«Reciclagem» qualquer operacao de valorizacao,
incluindo o reprocessamento de materiais
organicos, através da qual os materiais constituintes
dos residuos sao novamente transformados em
produtos, materiais ou substancias para o seu fim
original ou para outros fins mas que nao inclui a
valorizacao energética nem o reprocessamento
em materiais que devam ser utilizados como
combustivel ou em operacdes de enchimento;
«Recolha» a apanha de residuos, incluindo a
triagem e o armazenamento preliminares dos
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residuos, para fins de transporte para uma
instalacao de tratamento de residuos;

«Recolha seletiva» a recolha efetuada de forma
a manter o fluxo de residuos separados por tipo
e natureza com vista a facilitar o tratamento
especifico;

«Residuos» quaisquer substancias ou objetos de
que o detentor se desfaz ou tem a intencao ou a
obrigacao de se desfazer;

«Reutilizac@o» qualquer operacao mediante a qual
produtos ou componentes que nao sejam residuos
sao utilizados novamente para o mesmo fim para
que foram concebidos;
«Tratamento» qualquer operacaodevalorizacaoou
de eliminacao de residuos, incluindo a preparacao
prévia a valorizacao ou eliminagao e as atividades
economicas referidas no anexo |V do decreto-lei
n.° 73/2011, do qual faz parte integrante;
«Triagem» o ato de separagao de residuos
mediante processos manuais ou mecanicos, sem
alteracao das suas caracteristicas, com vista ao seu
tratamento;

«Valorizacdo» qualquer operacao, nomeadamente
as constantes no anexo Il do decreto-lei 73/2011,
cujo resultado principal seja a transformacao
dos residuos de modo a servirem um fim (util,
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substituindo outros materiais que, caso contrario,
teriam sido utilizados para um fim especifico
ou a preparacao dos residuos para esse fim na
instalacao ou conjunto da economia.

«R12» Troca de residuos com vista a submeté-los
a uma das operacdes enumeradas de R1 a R11(¥)
«R13» Armazenamento de residuos destinados
a uma das operacoes enumeradas de R1 a R12
(com exclusao do armazenamento temporario,
antes da recolha, no local onde os residuos foram
produzidos) (**)

«D15» Armazenamento antes de uma das
operacdes enumeradas de D1 a D14 (com exclusao
do armazenamento temporario, antes da recolha,
no local onde os residuos foram produzidos) (***)

* - Se nao houver outro cédigo R adequado, este pode incluir operacdes
preliminares anteriores a valorizag@o, incluindo o pré -processamento, tais como o
desmantelamento, a triagem, a trituragdo, a compactacao, a paletizacdo, a secagem,
a fragmentagao, o acondicionamento, a reembalagem, a separago e a mistura antes
de qualquer das operagdes enumeradas de R1aR 11.

** - Por «<armazenamento tempordrio» entende -se o armazenamento preliminar, nos
termos da alinea c) do art.°. 3° do DL n.° 73/2011

*** - Esta operagdo inclui a limpeza dos solos para efeitos de valorizagdo e a
reciclagem de materiais de construg@o inorganicos

Referencias Normativas e Legais

« Decreto-Lein.” 73/2011, de 17 de Junho ****

« Portaria n. 209/2004, de 3 de Margo ****

«Norma EN 643

+2013/0235 (NLE) Proposal for a Council Regulation on defining criteria determining
when recovered paper cease to be waste pursuant to article 6 (1) of Directive

2008/98/EC on waste
*** - ou documentos que, posteriormente, venham a alterd-los
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R12 — Troca de residuos com vista a submeté-los a
uma das operacoes enumeradas de R1 a R11;

R13 - Acumulagdo de residuos destinados a uma
das operacoes enumeradas de R1 a R12 (com
exclusdo do armazenamento tempordrio, antes da
recolha, no local onde esta é efetuada)

As operacoes realizadas pelos operadores de
gestao deresiduossao arecolha, o armazenamento
e a triagem de residuos, de acordo com o Anexo
Il do Decreto-Lei n.° 73/2011, de 17 de Junho****,
estas estao classificadas como R12 e R13.

De acordo com a Lista Europeia de Residuos
(Portaria n.° 209/2004, de 3 de Margo**),
podemos classificar os residuos de papel e cartao
normalmente manuseados por este tipo de
operadores de gestao, da seguinte forma:

Designacio do residun

LER

Residuos da produgio e da transformacio de pasta para papel, papel e cartio

Residuos da trisgem de papel e cartio destinado a reciclagem

Residuos do tratamento mecinico de residuos

Papel e cartin resultante do tratamentn mecénico de residuns {por exemplo,

tringem, trituracdio, compactacio, peletizacio}

Residuns Urhanos e Equiparados

Fapel e cartin resultante de fragdes recolhidas seletlvamente de residuos
urbanos ¢ equiparados [residuos doméstices, do comércio, inddstria c

servigos]

Residuos de embalagens

Embalagens de papel e cartéo
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03 03 08
1912 01
20mm
Quadro 1 - Classificacdo dos
| L residuos manuseados.
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O processo implementado nestas empresas
apresenta-se como um conjunto de operagdes
perfeitamente identificadas e de simples execucao,
conforme a descricao e respetivo fluxograma que a
seguir se apresentam.

Recolha de materiais:

A recolha dos residuos pode ser efetuada através
de meios de transporte préprios para a recolha
manual (porta a porta) dos materiais nos clientes
ou com recurso a servicos de transporte externos
contratados.

Rececao da carga:

As cargas sao, por regra, verificadas a chegada,
através de inspecao visual, pelo responsavel pela
rececao dos residuos. Em funcdao do material
acabado de chegar é realizada uma classificacao,
sendo com base nesta informacao que se determina
o valor da carga a pagar ao produtor/detentor
dos residuos. Apds estas operacdes, o material é
descarregado, nos locais reservados para o efeito,
com o auxilio de empilhadores.

¥ o5 - B Zanipc (13
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Selecao e classificacao de papel e cartao:

Apds a rececao dos materiais nas instalagoes
dos operadores de gestao de residuos, estes sao
alvo de uma triagem para remover quaisquer
materiais (contaminantes) que possam inviabilizar
a posterior reciclagem dos mesmos e para
separar, manualmente, os diferentes tipos de
materiais, de acordo com a sua natureza. Desta
atividade resultam pi- lhas de materiais diferentes
classificados, nomeadamente com a nomenclatura
da norma EN 643.

Trituracao, Prensagem e enfardamento:

A presente fase que consiste na prensagem e
enfardamento dos materiais, operagao com a qual
se pretende reduzir, substancialmente, o volume
dos materiais manuseados, facilitando assim o seu
transporte para destino final.

Armazenamento temporario:

O armazenamento temporario faz-se por lotes de
fardos distintos para cada tipo de material, numa
areaampladoarmazém, destinada para esse efeito.
Todos os materiais manuseados sao armazenados
em locais impermeabilizados e cobertos.
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Carga e Expedicao:
Depois das operacdes acabadas de descrever, Recolha de Materiais
0s materiais sao novamente carregados nos n

meios de transporte existentes na empresa, ou
através de empresas transportadoras contratadas
e encaminhados para empresas devidamente
licenciadas para a sua reciclagem. *

Rececgdo da Carga

Figura 1 - Fluxograma do processamento de Papel e

Cartdo nos Operadores de Gestdo de Residuos Selegdo e Classificagdo de Papel/Cartdo

¥

Prensagem e

Enfardamento

v

—— Carga e Expedicao

Armazenamento Temporario

Apos as operagoes descritas resultam os seguintes materiais: Envio para
! D Material || reciclagem
Desipnagio do Residuo LER {apds atribuicio do Fim de Estatiboe
i de Resfdun}
R;Es.[duus da triagem de papel & cartio destnado a 03 03 08
reciclagem
Papel & cartiio resultante do trataments mecinico
1%iz2m
de residuns
Aparas de papal e cartin P - .
Papel e cartio resultante de ragges recolhidas S o Quadro 2 - Classificag@o do material

seletivamente de residuss urbancs ¢ equiparados resultante do processamento dos vdrios
Embalagens de papel & cartiio 1501 0 residuos rececionados pelos operadores
de gestdo de residuos.
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R3 - Reciclagem/recuperacao de com-
postos organicos que nao sao utilizados
como solventes (incluindo as operagoes
de compostagem e outras transfor-
macoes biolégicas).

Preparacao da Matéria-prima:
A matéria-prima é recebida sob a forma de
papel usado, podendo ser recebidos neste

tipo de instalacao os residuos da producao
de papel e cartao com o LER identificado no
Quadro 2 abaixo indicado, o qual é normal-
mente embalado em fardos e transportados
por camiao ou transportado a granel em con-
tentores ou compactadores. Normalmente,
é realizado o controlo do peso liquido bem
como o controlo do teor de humidade por
amostragem em varios fardos com recurso a
aparelhos eletrénicos apropriados, sendo de
seguida colocado em lotes em funcao da sua
qualidade.

I Maberial
Desipnacio dos residuos LER (apés atribuigda do Fim de Estatute
e Rexidun)
Residuos da producio e da transformacio de pasta para papel,
papel ¢ cartdo
Residuos da triagem de papel e cartin destinados a
ceciclagern 03 03.08
Residuos do tratamento mecinico de residuos
Papel e cartio resultante do tratamento mecinico de )
i 191201 | Aparas de papel e cartio
Residuos Urbanos e Equiparados
Papel e cartio resuitante de fractes recolhidas 20 01 01
seletivamente de residuos urbanes e equiparados
Residuos de embalagens
Embalagens de papel e cartiio | 150101

Quadro 3 - Classificacédo dos residuos da producdo de papel e cartdo rececionados como matéria-prima.

_LMPEIE
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Chegada a hora da sua utilizacao, a matéria-prima
é transportada em empilhadores dos armazéns
para a zona de preparagao onde é desfardado e
descarregado nos transportadores metalicos de
alimentacao dos pulpers, iniciando-se a fase da
PREPARACAO DA PASTA onde se desenvolvem as
seguintes operagdes unitarias:

« Desfibracao (pulping)

* Refinacao

» Depuracao
Nos pulpers a matéria-prima é misturada com
agua (normalmente agua reutilizada do processo),
sendo fortemente agitada por uma turbina que
vai provocando a desintegracao ou desfibracao
progressiva do papel usado.

O operador decide, por controlo visual, 0o momento
oportuno para iniciar a descarga da pasta assim
preparada, que é feita através de uma saida com
crivo (crivagem). A parte final da descarga, que
contém mais impurezas é feita por saida direta
para um equipamento depurador onde se faz uma
separacao mais eficiente da pasta dos residuos
solidos de maiores dimensdes (plasticos, fitas,
cintas, arames, etc.). Nesta fase sao produzidos
residuos da producao classificados com codigo
LER 03 03 07 - Rejeitados da reciclagem de papel
e cartao.
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A pasta de papel é entao bombeada para tanques
com agitadores junto da maquina de formacao.
Nesse percurso passa, normalmente, por
depuradores que lhes tiram as areias nela contida.
Nesses tanques sao adicionadas a pasta colas e em
alguns casos, corantes para melhorar a qualidade
do produto. Também nesta fase, sao produzidos
residuos classificados com codigo LER 03 03 07 -
Rejeitados da reciclagem de papel e cartao.

A fase de FABRICACAO DE PAPEL E CARTAO
envolve as seguintes operagdes unitarias:

» Formacao da Folha

* Prensagem

» Secagem

 Bobinagem

O processo inicia-se com a bombagem da pasta
para a cabeca distribuidora da maquina, donde é
descarregada uniformemente através de uma fieira
sobre uma tela porosa em movimento horizontal.
A conjugacao destes dois movimentos forma uma
pelicula de pasta uniforme e continua sobre a tela
que, dada a sua porosidade vai deixando passar a
agua através da sua estrutura enquanto vai retendo
as fibras de celulose, formando-se a folha de papel,
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a qual através de prensas, permite a extracao da
agua ainda existente.

Passa-se a secagem final em secadores térmicos
de cilindros, onde por contacto direto entre os
cilindros rotativos de ferro aquecidos por vapor e
ateladetransporte dafolha de papel se consegue
a evaporacao quase total da agua nele contido.
A saida do secador é realizado o controlo da
humidade e da gramagem sendo no fim da linha
efetuada a operacao de hobinagem.

Acabamentos

Os rolos de papel saidos da linha de fabrico
sao submetidos a varios tipos de acabamentos,
consoante o seu destino. O papel pode ser
simplesmente cortado e armazenado em resmas,
seguindo para cliente na forma de folhas, ou
rebobinado e aparado seguindo sob a forma
de bobines. Neste caso resultam residuos da
producao semelhantes aos referidos na fase de
fabrico de papel.

As aparas de papel produzidas ao longo de
todo o processo de fabrico sao reprocessadas e
reincorporadas no processo.

anipc T4
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MAQUINA DE PAPEL
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Figura 2 - Processo produtivo do papel
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O processo de fabrico do papel tissue,
denominacao que normalmente se atribui ao
papel para uso doméstico e sanitario, envolve
diferentes etapas de forma a permitir a remocao
de todos os contaminantes que possam estar
presentes no papel velho e, deste modo,
assegurar que a pasta final apresente uma
qualidade elevada, caracteristica exigida dado o
tipo de utilizacao atribuido a este papel.

Em seguida descrevem-se sucintamente as
diferentes etapas envolvidas no processo produtivo
do papel tissue, que apresenta semelhancas
genéricas com o processo anteriormente descrito.

* Desagregacao

Esta operacao consiste na desintegracao do
papel velho por acdao mecanica, em meio aquoso.
E efetuada num pulper ou desfibrador a alta
consisténcia (16%) e que, genericamente,
funciona em regime descontinuo. A alta
consisténcia permite que entre as fibras ocorra
um contacto mais efetivo, resultando daqui
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um processo de desagregacao mais eficiente e,
simultaneamente, mais rapido. Por outro lado, o
efeito sobre os contaminantes é diminuto, pelo
que fica facilitada a remocao destes nas etapas
seguintes.

No final da operacao de desagregacao realiza-se
uma operacao de crivagem ou depuracao que
permite remover as particulas com dimensao
superior a 10 mm.

* Pré-depuracao

A rejeicao de contaminantes grosseiros (pedras,
areias, metais, argila, clips, agrafos, etc) é
efetuada através de uma operacao de depuracao
centrifuga, com uma consisténcia média de
3,5%, uma vez que este tipo de contaminantes
apresentam diferencas significativas de densidade
em relacao as fibras.

Segue-se uma nova operacao de crivagem, em
que desta vez a malha do crivo apresenta um
diametro de 2 mm, possibilitando a remocao
dos contaminantes com dimensdes superiores.
Normalmente, a esta primeira crivagem segue-se uma
nova operacao de separacao onde, por intermédio da
classificacao dos rejeitados, € possivel recuperar as
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fibras presentes.

» Depuracao fina

Esta operacao é, em tudo, semelhante a descrita
anteriormente, sendo que a Unica diferenca é
a consisténcia a que é realizada. Neste caso,
funcionando a uma consisténcia equivalente a
0,8%, é possivel efetuar, de forma mais precisa,
a separacao dos contaminantes que apresentam
densidades diferentes das fibras. Este sistema
pode funcionar em estagios diferentes, em que
os rejeitados de um estagio servem de “alimento”
ao estagio seguinte, aumentando desta forma o
rendimento da etapa. Deste modo, originam-se
dois fluxos de rejeitados: os rejeitados pesados
e os rejeitados leves.

« Crivagem fina

Através desta etapa é possivel remover da
pasta de papel os contaminantes de pequenas
dimensdes, utilizando-se para isso  crivos,
usualmente designados por crivos de fendas, cujas
ranhuras possuem pequenas dimensoes (< 0,5 mm).
O funcionamento em cascata, tal como referido
na etapa anterior, permite que a operacao de
remocao se faca com um minimo de perdas de
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fibra possivel.

* Primeira Lavagem

Esta etapa é indispensavel para assegurar que o
produto final possua a qualidade necessaria, uma
vez que permite a remocao das cargas minerais,
garantindo que estas nao ultrapassem os 5% na
suspensao fibrosa. Através de um lavador, onde
se efetua o contacto da suspensao fibrosa com
uma tela, permeavel a particulas de pequena
dimensao, é possivel efetuar a remocao das
cargas minerais e de pequenas particulas de tinta
que se encontrem presentes, uma vez que estas
conseguem atravessar a tela.

« Dispersao

Esta etapainicia-se com o tratamento da suspensao
fibrosa a alta consisténcia (35%) e temperatura
elevada (aproximadamente 110° C). De seguida,
a suspensao passa através de um sistema de
discos que se movimentam a uma distancia
curta (0,2 mm), de onde resulta a quebra dos
contaminantes, uma vez que esses discos estao
equipados com um sistema de “dentes” nas
faces internas. Deste modo, oscontaminantes
adquirem uma dimensao tal que se tornam
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praticamente invisiveis a vista desarmada. Esta
dimensao permite que, em operagdes posteriores,
as particulas contaminantes sejam removidas.

* Flotacao

Esta etapa permite que as particulas de tinta de
maiores dimensoes, ainda presentes na suspensao
aquosa, possam ser retiradas. Assim, através da
adicao de um agente tensioativo, na presenca de
agua, forma-se um sabao calcico que é insolivel
e que tem por funcao coletar as particulas de
tinta. Deste modo, as particulas de tinta adquirem
um caracter hidréfobo e, através de um sistema
de arejamento artificial, sao arrastadas até a
superficie, podendo ai ser rejeitadas.

« Segunda lavagem

Com esta segunda operacao de lavagem
pretende-se reduzir o teor em cargas minerais
para um nivel inferior a 5%. Esta operacao
assemelha-se a operacao de lavagem, ja
descrita anteriormente, mas em que a malha da
tela utilizada apresenta uma dimensao inferior.

e Branqueamento
Esta etapa do processo de fabrico de papel
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tissue, consiste em adicionar um agente oxidante
forte, designadamente o perdxido de hidrogénio, ou
um agente redutor, com o objetivo de branquear
a suspensao fibrosa. Com esta operacao é
possivel atingir brancuras semelhantes ao do
papel produzido a partir de pasta virgem.

As restantes etapas (prensagem, secagem,
acabamento) sao semelhantes as descritas no
processo genérico de fabrico de papel.

Na figura seguinte indica-se de uma forma
esquematica o diagrama genérico do processo de
fabrico de papel para uso doméstico e sanitario.
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Figura 3 - Processo produtivo do papel tissue
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O processo de fabrico inclui dois tipos de produto —
tabuleiros e embalagensfechadas (caixas)—emduas
linhas de producao que diferem fundamentalmente
na fase final.

1. Rececao e armazenamento das matérias-primas
e subsidiarias

As principais matérias-primas utilizadas neste
processo sao o papel/cartao usado, agua e aditivos,
nomeadamente, agentes de colagem, floculantes,
anti-espumas e bactericidas. O papel/cartao
proveniente da recolha selectiva, é rececionado em
fardos e armazenado no parque de Matéria-Prima.

2. Producao/preparacao de pasta

A producao de pasta engloba as seguintes etapas
processuais que ocorrem num conjunto de
equipamentos comuns as linhas de producao.

Desfibragem/ Desintegracao

Os fardos de papel sao transportados e colocados
numa bascula, onde sao pesados antes de serem
colocados no tapete transportador que alimenta
o desfibrador (pulper). E adicionada &gua colada;
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formando-se, por accao mecanica da hélice do
desfibrador a pasta de celulose (pulperada).

O pulper, de hélice rotativa, opera em descontinuo.
A agua adicionada no pulper é proveniente do
circuito designado por “circuito de dguas coladas”.
Concluida a operacao de desfibragem, o pulper
é descarregado para um depurador — pera, onde
é removida grande parte dos contaminantes
(plastico, metal, vidro, madeira, etc) sendo estes
depois recolhidos numa pequena prensa contigua,
onde sao compactados e colocados num contentor
para posterior envio para um operador de gestao
de residuos devidamente autorizado.

Consoante o tipo de carga que tiver sido realizada,
a pasta é transferida para depdsitos que alimentam
as linhas de producao.

Depuracao

A fase de depuracao ocorre entre os depdsitos
iniciais de cada linha de producao. Nesta fase a
pasta passa inicialmente através de um depurador
vertical de alta consisténcia (centrifugo), ao qual
se segue um classificador horizontal sendo depois
armazenada em depositos.

Os rejeitados do classificador horizontal passam a
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um deposito intermédio, sendo depois bombados
através de depuradores auxiliares para
aproveitamento do material fibroso. Os aceites
deste conjunto de depuradores sao recolhidos num
outro depdsito a partir do qual estes sao enviados
para o depdsito inicial. Este circuito é designado
por circuito de recuperacao do material fibroso.
Na fase seguinte da-se ajuste de consisténcia, onde
ocorre a mistura da pasta com agua recuperada
(flotada) de forma a obter a consisténcia desejada
para a moldagem.

Concluido o ajuste de consisténcia a pasta é
transferida para os depdsitos de cabeceira
das moldadoras. Antes da moldagem, tanto no
deposito de cabeceira como na balsa (tindo) sao
adicionados aditivos os quais conferem a pasta
determinadas caracteristicas que permitem obter
um produto final de melhor qualidade.

3. Moldagem, Secagem e Embalagem

Moldagem

A moldagem consiste na conformacao do produto
na forma desejada utilizando moldes designados
de succao e transporte. Existem para este efeito
magquinas de moldagem por vacuo

As moldadoras sao constituidas por dois rotores
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sobrepostos — rotor inferior e rotor superior. O
rotor inferior integra os moldes de succao, que
ao mergulharem na tinta da moldadora aspiram
a pasta formando as embalagens as quais sao,
depois, entregues ao rotor superior constituido
pelos moldes de transporte. Apds terminada a
conformacao, as embalagens sao transferidas para
o tapete de circulacao que as transporta através
dos secadores colocados a jusante.

Estas unidades recorrem intensamente ao vacuo,
quer para a succao da pasta, quer para a remogao
do excesso de agua. A agua extraida da moldagem
é recirculada voltando ao processo.

Secagem

Concluidaaoperacaodemoldagem, asembalagens
sao recolhidas automaticamente num tapete que
as transporta através do respetivo secador.

Os secadores sao do tipo camara horizontal
de grandes dimensdes (tunel) em que o
tapete transportador percorre varios niveis. As
embalagens entram pelo topo superior e apds
percorrerem 0s varios niveis vao sair pelo mesmo
topo mas na zona inferior. Os gases circulam em
contra-corrente sendo uma grande quantidade dos
mesmos recirculada.
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Acabamento e Embalagem

Apos a saida dos secadores o produto é transferido
paratapetestransportadores paraserencaminhado
até as embaladoras ou prensas after-pressing,
consoante se trata de tabuleiros ou embalagens.
Os tabuleiros sao transferidos para tapetes
transportadores, procedendo-se a sua recolha,
cintagem ou ensacagem e posterior paletizacao
com aplicacao de filme estiravel.

As embalagens sao transferidas para um tapete que
alimenta prensas de acabamento final designadas
por “After-pressing”. Este acabamento consiste
no tratamento final da superficie da embalagem
para posterior impressao. Imediatamente antes
da prensagem é aplicado o produto que confere o
acabamento (lisura) necessario a impressao.

4. Setor de impressao

Este setor consiste num sistema de impressao em
offset para personalizacao das embalagens de
acordo com os requisitos do cliente.

Apbés as after-pressing as embalagens sao
alimentadas manualmente aos sem-fim, os quais
separam as embalagens para entrarem na seccao
de impressao através do sistema de transporte. A
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impressao é efetuada em 2 fases:

Impressao lateral — consiste na impressao posterior
e anterior da embalagem a 2 cores cada.
Impressao superior — consiste na impressao da
tampa da embalagem até 4 cores.

Ap6s a impressao as embalagens sao
automaticamente contadas e separadas em
conjuntos designados por balotes. Estes passam
depois por uma compactadora cujo objetivo é
compactar o conjunto para uma determinada
medida, sendo finalmente ensacados ou apenas
cintados e paletizados.

5. Armazenamento do produto final e expedicao
Para armazenamento do produto final, apds
paletizacao, existem armazéns a partir dos quais
se procede a expedicao do produto.
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Figura 4 — Processo produtivo da celulose moldada
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A reciclagem de papel traduz-se em inegaveis
beneficios, pois permite recuperar a matéria-prima
(fibra celuldsica) utilizada para a producao de
papel novo, ou seja, de papel velho é possivel obter
um produto no mesmo estado e com caracteristicas
semelhantes as originais, tornando-o apropriado a
sua utilizacao inicial.

Deste modo, permite limitar o recurso a matérias-primas
virgens (a madeira proveniente das arvores),
CUjOS recursos sao escassos e Ccuja extracao
e processamento sao geradores de impactes
ambientais fortemente negativos.

A nao reutilizagao do papel traz inegaveis custos,
quer ambientais, relacionados sobretudo com
0 espaco ocupado, com o risco de incéndio e
com a possibilidade de libertacao de substancias
poluentes (quando tratado como qualquer outro
residuo) quer econémicos, relativo aos custos com
o encaminhamento dos residuos da producao
de papel para destino final, ou seja, com a sua
deposicao em aterros sanitarios ou instalacoes de
incineracao.
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O fim do estatuto de residuo pode aplicar-se a
residuos de papel e cartdao quando tenham sido
submetidos a uma operacao de valorizacao,
incluindo a reciclagem, e satisfacam critérios
especificos estabelecidos no Capitulo IV, Artigo
44.°-B, do Decreto-lei n.° 73/2011 de 17 de Julho****,

Passamos a justificar a forma como é assegurado o
cumprimento de cada uma das referidas condicoes:

a) A substancia ou objeto ser habitualmente
utilizado para fins especificos

e
b) Existir um mercado ou procura para essa
substancia ou objeto

e
c) A substancia ou objeto satisfazer os requisitos
técnicos para os fins especificos e respeitar a
legislacao e as normas aplicaveis aos produtos

A reciclagem de papel é feita em Portugal ha mais
de um século, produzindo-se mesmo papel 100%
reciclado. A fibra reciclada é sobretudo usada
para fabrico de cartao para embalagens,
quer cartao canelado quer cartolinas, e para
papéis tipo “tissue” — papéis higiénicos, lencos ou
guardanapos.
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A capacidade produtiva de papel reciclado em
Portugal é indicada no quadro seguinte:

v 4

FIM DE ESTATUTO DE RESIDUO

Quadro 4 - Dados sobre a capacidade produtiva de papel reciclado em Portugal.
(Fonte: Boletim estatistico da industria papeleira portuguesa, CELPA, 2012)

Indicadores da Inddstria Papeleira Portuguesa entre 2007 e 2011

Taxas de Recuperagio, Utlizagdo e Reciclagem (Un. 1.000-ton)

|otal de Papel / 2008 2009 2010

Recuperacdo Aparente (a) g 704 4 IBe £
Utlizacdo/Consumao 133 378 363 373 333
Exportacao 362 334 422 430 Al
Importagio 16 F 10 17 14

Taxa de Recuperacan (hb] 55% 6% 03% 62% 63% 0
Taxa de Utilizagao (c] 23% 23% 2% 18% 15%

Taxa de Reciclagem (d) 55% 56% 63%% B2% 63%

(a) Recuperagdo Aparente = Utilizagdo de PR + Exportagdes de PR — Importacoes de PR

(b) Taxa de Recuperacao: percentagem da recuperacdo aparente comparada com o total do Papel consumido

(c) Taxa de Utilizagdo: percentagem de utilizag@o de PR comparada com o total da producdo de Papel

(d) Taxa de Reciclagem: UtilizagGo de PR mais o comércio externo liquido comparada com o total de Papel consumido

JUSTIFICACAO PARA ATRIBUICAO DO
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A forte representatividade deste tipo de industria
pode ser ainda consubstanciada pela existéncia
de diversos Movimentos Associativos que
representam as empresas do setor e que surgiram
da necessidade de serem definidos mecanismos de
atuacao concertados em dominios de importancia
estratégica para a modernizacao do sector
papeleiro. Exemplos destas entidades sao:

« ANIPC - Associacao Nacional dos Industriais de
Papel e Cartao é uma Associacao Sectorial, sem
fins lucrativos, de ambito Nacional que foi fundada
em 1976 e que representa trés areas de atividade
distintas, mas interligadas entre si: Fabricantes de
papel reciclado e de papel para uso doméstico
e sanitario, Operadores de gestao de Residuos e
Transportadores e Transformadores de papel e
fabricantes de artigos de papel;

e CELPA - Associacao da IndUstria Papeleira —
Fundada em 1993, a CELPA resultou da fusao entre
a ACEL (Associacao das Empresas Produtoras
de Pasta de Celulose) e a FAPEL (Associacao
Portuguesa de Fabricantes de Papel e cartao) e
representa os produtores de pasta para papel,
papel e cartao em Portugal.
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e RECIPAC - fundada em 1996 como uma
associacao sem fins lucrativos, criada pelas
associagdes que no seu conjunto representam
toda a cadeia do material papel e cartao: AFCAL
— Associacao dos Fabricantes de Embalagens
de Cartao para Alimentos Liquidos; ANAREPRE
— Associacao Nacional dos Recuperadores de
Produtos Reciclaveis; ANIPC — Associagcao Nacional
dos Industriais de Papel e Cartao; APIGRAF -
Associacao Portuguesa das Industrias Graficas,
de Comunicacao Visual e Transformadoras do
Papel e Cartao; CELPA - Associacao da Inddstria
Papeleira — Fundada em 1993, a CELPA representa
os produtores de pasta para papel, papel e cartao
em Portugal.

No total, as 5 associadas da RECIPAC representam
696 empresas de todo o sector do material papel/
cartdao, que dao emprego a cerca de 19.500
trabalhadores e representam um volume de
negocios de cerca de 4 mil milhdes de euros. A
RECIPAC faz parte do Sistema Ponto Verde, onde
representa a Fileira do material Papel/Cartao.
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No ambito dos trabalhos desenvolvidos por
algumas destas entidades existe mesmo um
mercado organizado para a retoma dos residuos
de papel e cartao, nomeadamente dos residuos de
embalagens, através do SIGRE - Sistema Integrado
de Gestao de Residuos de Embalagens. As retomas
totais de residuos de embalagens de papel e cartao,
atingiram em 2012, os seguintes valores:

O mercado dos Operadores de gestao de residuos
esta ja procedimentado, sujeito a especificacoes
e com uma valorizagao econémica que no ano de
2012 atingiu os 88,57€/tonelada.

A RECIPAC tem mesmo, no ambito da sua missao,
0 objetivo de “garantir através dos seus agentes
econémicos, a retoma e reciclagem de todas as
embalagens de papel/cartao que cumpram com as
Especificagcdes Técnicas em vigor”.

A figura que se segue esquematiza a especificacao
técnica para a retoma de residuos de embalagens
de papel e cartao.
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Figura 5 — Processo de retoma referido nas especifi-
cagoes técnicas de papel e cartdo (Fonte: RECIPAC)
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Para além da capacidade de retoma e reciclagem,
existe também um mercado vasto e crescente dos
produtos de papel fabricados a partir de materiais
reciclados como é o caso do papel e cartao,
enquadrando-se nas novas tendéncias de consumo
sustentavel.

O papel/cartao reciclado é ja uma realidade na
vida de todos nds. Sao muitos os produtos que
diariamente se consomem onde as fibras de papel/
cartao recuperadas e recicladas estao presentes.
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Figura 6 — Exemplos de aplicagées de papel e cartdo reciclados.
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Podera vir a ser considerada, como garantia
acessoOria, a existéncia de contratos entre o
produtor do papel e cartao e o utilizador futuro
desses materiais.

d) A utilizacdo da substincia ou objeto nao
acarretar impactes globalmente adversos do ponto
de vista ambiental ou da saiide humana.

Areciclagemdepapéisvelhosvisaoaproveitamento
de fibras celulésicas dos papéis e cartoes usados
para a producao de papéis novos. E um importante
fator de ordem econdmica, social e ambiental, pela
sua contribuicao para a conservacao de recursos
naturais e energéticos, sendo a forma mais
adequada da reducao de deposicao dos residuos
em Aterro.

O ciclo do papel é apresentado, de uma forma
simples, no esquema que se segue.
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Figura 7 - Ciclo do papel
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O uso de fibra recuperada no fabrico de papel
pode conduzir uma economia de 75% em termos
energéticos e 50% em agua de processo, bem
como a uma reducao a nivel da poluicao
atmosférica e uma reducao significativa da
utilizacao dos recursos naturais, como a madeira.
Segundo a Comissao Europeia, por cada tonelada
de papel reciclado evita-se o abate de 15 a 20
arvores de médio porte. Por outro lado, o papel
produzido com fibra reciclada produz menos 74%
de contaminagao atmosférica, gasta menos 35% de
agua e menos 64% de energia.

e) Os critérios podem incluir valores limite para
os poluentes e ter em conta eventuais efeitos
ambientais adversos da substancia ou objeto

Os critérios encontram-se definidos no Anexo 1.
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ANEXO 1

Justificacao para atribuicao do fim de estatuto de
residuo

e) Os critérios podem incluir valores limite para
os poluentes e ter em conta eventuais efeitos
ambientais adversos da substancia ou objeto

1) Critérios para o papel recuperado

O papel recuperado deixa de ser residuo quando,
ap6s transferéncia do produtor para outro
detentor, se verificar o cumprimento das seguintes
condicoes:

1. O papel resultante da operagao de recuperacao
cumpre os critérios estabelecidos na Seccao 1 do
Quadro A;

2. Os residuos usados como input no processo de
recuperagao cumprem os critérios estabelecidos
no Quadro A;

3. Os residuos usados como input no processo de
recuperacao foram tratados de acordo com os
critérios estabelecidos no Quadro A;

4. O produtor ou importador satisfez os requisitos
definidos nos Artigos Il) e Ill);
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5.0 papel recuperado é destinado ao uso como
fibras de papel para o fabrico de papel. Os materiais
nao papel existentes em remessas multimaterial
sao destinados a recuperacao.

Il) Sistema de gestao

1. O produtor devera implementar um sistema de
gestao adequado e que demonstre a conformidade
com os critérios referidos no Artigo I).

2. O sistema de gestao devera incluir um conjunto
de procedimentos documentados que abordem
cada um dos seguintes aspetos:

a. Monitorizacao da qualidade do papel
recuperado resultante do processo de recuperacao,
conforme definido no Quadro A;

b. Controlo da rececao dos residuos usados
como input no processo de recuperacao, conforme
definido no Quadro A;

c. Monitorizacao dos processos de
tratamento e técnicas descritas no Quadro A;

d. Monitorizacdo do processo de
recuperacao da componente nao papel presente
em papel multimaterial, conforme definido no
Quadro A, quando apropriado;
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e. Retorno dos clientes quanto a
conformidade do papel recuperado;

f. Manutencao de registos resultantes da
monitorizacao realizada de acordo com os pontos
de a)ad)

g. Revisao e melhoria do sistema de gestao;

h. Formacao do pessoal.

3.0 sistema de gestao devera ainda estabelecer os
requisitos especificos de monitorizacao definidos
para cada critério no Quadro A. Relativamente
ao papel multimaterial, em particular, o produtor
devera manter registos, por periodos minimos
de trés anos, que possibilitem a identificacao
dos detentores seguintes de todos os materiais
presentes no papel multimaterial e das quantidades
transferidas e devera ainda disponibilizar estes
registos a pedido das autoridades competentes.

4. A conformidade do sistema de gestao com os
requisitos deste Artigo devera ser avaliada por

B ef - M | =Zanipc Far
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um Organismo de Certificacao ou um Verificador
Ambiental acreditados. (...)

5. O importador devera requerer aos seus
fornecedores que implementem um sistema de
gestao que cumpra com os requisitos definidos.

lll) Certificado de conformidade

O operador devera deter um certificado de

conformidade do seu sistema de gestao, validado
anualmente.
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Critérios

Requisitos de autocontrolo

Qualidade do papel/cartdo resultante do processo de recuperagio

1.

0 papelfcartio resultante do processo de recuperacio deve ser

classificade de acordo com a norma curopeia EN 643,

Consideram-se materiais proibidos guaisguer materiais que
representem um perige para a sadde, a seguranca e 0 amblente,
tals como residucs de Indele médica, produtos de higiene
pessoal contaminados, residuos perigosos, residuos crgdnicos,
inclulnde géneros alimenticios, betume, pds thxicos ¢ materiais

similares.

A classificacio de cada remessa deve ser efetuada por pesseal qualificade,
com formacio no reconbecimento de papelfcartio para input que nao

satisfaca o critério definido nesta secgio.

A presenca da componente ndo papel deve ser menor ou lgual a
1,5% de peso seco,

Considera-se componente ndo papel qualguer material que ndo
seja papel, presente em papel recuperade e gue pode ser
separado usando téenicas de triagem. Exemplos de componentes
ndo papel sdo metais, plisticos, vidro, 18xteis, terra, arela, cinza,
poeiras, cera, betume, materiais cerdmicos, borracha, tecidos,

madeira ¢ substincias ergdnicas sintéticas.

Cada remessa deve ser inspecionada visualmente por pessoal gualificado,

A intervales apropriados ¢ sujeitos a revisdo, caso se veriliguem alteragbes
significativas no  processo  operative,  devem  ser  analisadas
gravimetricaments atnostras representativas de cada dassificacio de papel
recuperado, de forma a medir o contelido de componentes ndo papel. O
contedde em componentes ndo papel deve ser analisado por pesagem o
inspegao visual culdada, recorrendo a separagdo mecinica ou manual
{conforme apropriado).

As frequéneias apropriadas de monitorizacdo por amostragem devem ser

estabelecidas tendo em conta os seguintes fatores:
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Critérios

Requisitos de autocontrolo

Agregados minerals [mineral fillers] gue se ligam as fibras do
papel, tais como argila, carbonate de cllelo ¢ amido sie
considerados parte do papel e ndo componentes nao papel.

0 papel multimaterial gue contenha mais gue 30% do peso seco
em materiais ndo papel deve ser considerado na sua totalidade

como componente ndo papel.

- 0 padrio esperado de varfabilidade (p. ex.: demonstrado pelo histdrice de
resultados];

- ¢ risco inerente 3 variabilidade na gualidade dos residuos usades como
fnput para a operagdo de recuperacio e subscguentes processos, por
exemplo, a média mais elevada de plasticos ou vidro em papel separado
proveniente dos sistemas de recolha multimaterial;

- a precisde inerente ao método de monitorizacio;

- ¢ a proximidade dos resultados do conteddo de componentes nio papel ao
lirmite maximo de 1,5% de peso seco.

0 processo de determinagio das frequiéncias de moniterizacio deve ser
documentado no dmbite do sistema de gestdo ¢ deve estar disponivel para
ser auditado.

e S B == anipc T
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Critérios

Requisitos de autocontrolo

#,

0 papel/cartdo recuperado, incluindo os seus constituintes e, em
particular, tintas ¢ corantes ndo devern apresentar qualguer
caracteristica de perigo listada no Anexo Il da Diretiva
2008/98/EC. O papel recuperado deve cumprir com as
concentragdes  limite dispostas na Decisio da Comissio
2000/532/EC ¢ ndc  exceder as  concentragdes  limlte
estabelecidas no Anexo 1V de Regulamento B50/2004/EC do

Parlamento Europeu ¢ do Censelho.

Cada remessa deve ser inspecionada visualmente por pessoal gualificado,
Quande a inspecio visual detetar indicios de possivels caracteristicas
perigozas deverdo ser conduzidas outras monitorizagbes adequadas, tais
como amostragem e andlise, conforme apropriado.

0 pessoal gualificado deve ter formagdo em potenciais caracter{sticas de
peripo que possam estar associadas ao papel recuperado e em componenbes
malerials ou aspetos gque permitam reconhecer propriedades perigosas.

0 procedimento de reconhecimente de materiais perigosos deve ser

documentado no dmbito do sistema de gestio,

0 papel recuperado nio deve ter absorvido Gleos, solventes,
pinturas, gorduras ow liguidos alimentares que possam ser

detetados por inspeio visual,

Cada remessa deve ser inspecionada visualmente por pessoal qualificado.
Quando a inspegdo visual detetar indicios de absorgio de fuidos, exceto dgua
gque possam resultar, pex. no crescimente de bolores ou surgimento de
odores ¢ estes indicios ndo sejam negligencidveis, a remessa deve ser
considerada residuo.

( pessoal gualificado deve ter formagio em potenciais tipos de contaminagio
gque possam estar associados ao papel recuperado e em componentes
materials ou aspetos que permitam reconhecer os contaminantes,

0 procedimento de reconhecimento de contaminantes deve ser decumentado

no ambite do sistema de gestdo,
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Critérios

Requisitos de autocontroloe

Processos e téenicas de tratamento

.

O residuos de papelfrartdo devem ser segregados na fonte ou
durante o processo de recolha, ou ainda, o nput de residuos
deverd ter sido tratado de forma a separar o papel dos
componentes nao papel. 0 papelfeartio resultante desta
operacie deve ser mantido separado de gquaisguer outros
residuos,

Todos os tratamentos necessdrios para preparar o papel como
fnput para a preparacio de pasta para a fabricagie de produtos
de papel, tais como, triagem, separacdo, limpeza ou classificagio,
com excecdo do desfardamento, devem estar completos.

0s materials ndo papel existentes nas remessas que contenham
mais do gue 1.5% de peso seco de papel multimaterial devem
ser submetidos a um processo especial de tratamente, Os
diferentes materiais do  papel multimaterial  devem  ser
separados uns dos outros, de forma eficaz. As fibras de papel
separadas do papelfcartao multimaterial devem ser usadas no
fabrico de papel. 0s materials ndo papel separados do

papelfeartio multimaterial devem ser recuperados,

No gue respeita ao papel/cartio multimaterial, o produtor/importador deve
ldentificar os destinatirios da remessa, assim como as  quantidades
transferidas até & recuperagio de todos os materials existentes no papel
multimaterial. Esta identificagio pode ser conduzida através de um sistema

de rastreabilidade.

o
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ANEXO 2 - Ficha Técnica dos Residuos a atribuir o Fim de Estatuto de Residuo

SOXANV

Designaciio do residuo LER Caracterizagio Posterior Utilizacio Produtos
* Papel/cartdo para
Residuos da triagem de papel e cartdo destinado 2 03 03 08 Pel Mo per
reciclagem embalagem
* Papel para escrita
* Fabricagdo de papel ¢ de cartic * Envelopes
i rOCES di y
Papel e cartdo resultante do tratamente mecinice 191201 {8 pogteriarns P_rﬂm“us st = Papel/cartolina decorativa
de residuos de transformagio) :
* Papel tisswe {uso doméstico,
Aparas de * Tt SO el para NS sanitirio e decorativa, técnica
papel e cartdo doméstico e sanitiria
decoupage com papel]
Papel e cartdo resultante de frapbes recolhidas 2004.01 * Fabricagdo de outros artigos de « Pecas de mobiliiro
seletivamente de residuos urbanes ¢ cguiparados i A o P g
m FEpel.ce papatece * Pecas de decoragiio
cantin = Produtos de celulose
moldada [caixas de avos,
Embalagens de papel ¢ cartdo 150101 tabuleiros de ovos)
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ANEXO 3 - Boas praticas para a atribuicao do fim de estatuto de residuo

OPERADORES DE GESTAO DE RESIDUOS DE PAPEL E
CARTAO

» Os equipamentos e instalacdes devem ser usados
exclusivamente para triagem de papel e cartdao ou,
quando usados para triagem de outros materiais, devem
ser limpos adequadamente antes da triagem do papel e
cartao.
 Devem ser aplicados todos os procedimentos
ambientais e de salide e seguranca adequados.
* O papel triado deve ser classificado de acordo com os
tipos de papel recuperado estabelecidos na EN 643 ou
com outras especificacdes acordadas.
* Recomenda-se que os fornecedores de papel
recuperado tenham em funcionamento um sistema de
gestao da qualidade.
» Os fardos de papel e cartdao devem ser feitos de
forma a permitirem o seu manuseamento, transporte e
armazenamento de um modo seguro e custo-eficiente.
Recomendam-se os fardos em paralelepipedo, com
angulos retos, bem comprimidos e devidamente
atados. E conveniente seguir alguns requisitos minimos
respeitantes as condicdes de enfardamento, tais como:

- Fardos de pequena dimensao 200 - 400 Kg

- Fardos de média dimensao 401 - 600 Kg

- Fardos de grande dimensao 601 — 1200 Kg
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Os fardos de um mesmo lote devem ser de igual
dimensao.

« O armazenamento dos fardos deve ser feito em local
coberto, pavimentado, seco e limpo.

« Durante o transporte, a carga deve ser coberta com um
impermeavel.

e O transporte deve respeitar a legislacao nacional
aplicavel e as condicdoes de transporte devem ser
adequadas a manutencao dos parametros de qualidade
do papel e cartao.

RECICLADORES DE PAPEL E CARTAO
» Devem ser especificadas as condi¢cdes de enfardamento
e transporte como parte das condicdes gerais de
aceitacao do fornecedor de papel e cartao recuperado,
contemplando requisitos relativos a:

- Transporte;

- Carga minima por entrega;

- Condicoes de transporte;

- Cumprimento do horario acordado pelas partes;

- Condicoes de seguranca.
« Por cada carga de papel e cartao, deve ser estabelecido
um documento de entrega, cuja copia deve ser fornecida
ao comprador. O documento de entrega deve conter a
seguinte informacao:

- Alidentificacao da viatura de transporte;
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- O tipo de papel entregue (cédigo numérico de
acordo com a classificacao da EN 643);
- ldentificacdo segundo o “Sistema Europeu de
Identificacao de Papel Recuperado” (RPID);
- O peso;
- 0 n.° fardos ou volume.
 Deve ser comunicada ao fornecedor, pelo comprador,
uma descricao dos procedimentos e do sistema instalado
e em funcionamento para o controlo da qualidade do
papel recuperado, antes da primeira entrega.
« As fabricas de papel devem ter um sistema de pesagem,
preferencialmente calibrado.
» Os controlos visuais sao necessarios e devem ser
realizados na viatura de transporte e durante a descarga.
e Os procedimentos de controlo de qualidade nas
fabricas devem abranger as seguintes etapas:
- Aquisicao de papel e cartao recuperado
- Rececao de papel e cartao recuperado
- Controlo de qualidade dos fardos de papel e cartao
recuperado
- Armazenagem de papel e cartdo recuperado
- Avaliacao de novos fornecedores de papel e cartao
recuperado
» Os controladores de qualidade do papel e cartao
recuperado devem ter formacao adequada e ser
independentes do departamento comercial.
» Recomenda-se que as fabricas possuam processos
que permitam a amostragem dos fardos e medicao
do teor de humidade. Os fardos devem ser escolhidos
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aleatoriamente em quantidade determinada através de
procedimento interno estabelecido.
» Todas as fabricas devem tentar seguir a evolucao da
tecnologia e adquirir novos processos que permitam
testes mais rapidos e fidedignos.
« O método de inspecao utilizado deve ser consistente:
todos os dias um certo numero de cargas deve ser
examinado; cada més, todos os fornecedores devem
ter varias cargas examinadas. Deve ser retirado de
cada carga o mesmo numero de fardos escolhidos
aleatoriamente.
« Alinspecao realizada deve cobrir os seguintes aspetos:

- Avaliacao do tipo de papel recebido (1);

- Qualidade do fardo/enfardamento (2);

- Teor de humidade (3);

- Teor de materiais ndo-utilizaveis (4);

- Outros parametros.

(1) Classificacao do tipo de papel recuperado de acordo
com a EN 643:

a. Grupo 1 Qualidades correntes

b. Grupo 2 Qualidades médias

c. Grupo 3 Qualidades superiores

d. Grupo 4 Qualidades Kraft

e. Grupo 5 Qualidades especiais
(2) Recomendam-se arames paralelos, arames lassos
nao deverao ser permitidos. Devera ser confirmada a
densidade, forma, tamanho, peso e outros parametros
requeridos pela fabrica.
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(3) O teor de humidade nao devera exceder o limite
estabelecido/ acordado.

Erutnans i e Ul et rianiie gk T v L

Fracessa de colheita de amostras para secagem em estufa
O processo de eollbaita de amostras para secagem emn esiufa consiats no

No que se refere aos fardos, a medicao pode ser realizada
por diversos métodos. Relativamente ao material solto,
avalia-se o teor de humidade por inspecao visual,
seguida, ou ndo, de uma inspecao gravimétrica ou de
uma medicao técnica de uma amostra.

O teor de materiais nao-utilizaveis nao devera
ser superior ao limite estabelecido/ acordado e
compreende qualquer matéria estranha que, durante
0 processamento, possa causar estragos nas maquinas,
interrupcoes a producao ou reduzir o valor dos produtos
finais, tais como:

i A i B
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a. Metal

b. Plastico

c. Vidro

d. Téxteis

e. Madeira

f. Areia e materiais de construcao
g. Materiais sintéticos

h. “Papéis sintéticos”

(4) Outros parametros podem incluir idade, odor, papel
molhado ou sujo, desenvolvimento de bolores e outros
parametros definidos pela fabrica.

« O controlo visual é a acao minima a ser considerada
e consiste numa avaliacao inicial da adequacdo da
carga para aceitacdo. A inspecao visual deve levar a
aceitacao, aceitacao condicional ou rejeicdo. Em caso
de aceitacao condicional, o papel recuperado devera ter
controlos adicionais. Em caso de rejeicao, deverdo ser
apresentados ao fornecedor os parametros especificos
da rejeicao.

Sempre que possivel, deverao existir testes e verificacoes
adicionais a verificacao visual.

« Os resultados das inspecdes podem afetar toda a carga
ou apenas parte dela.

e Os compradores devem manter os fornecedores
informados acerca dos controlos de qualidade,
através de relatorios periodicos. Em caso de rejeigdes,
reclassificacoes ou alteracoes de preco ou peso, 0s
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fornecedores devem ser informados de imediato.

» Toda a informacao relevante para além do tipo e
volume do papel recuperado entregue pelo fornecedor
deve ser guardada numa base de dados. Os resultados de
cada inspecao devem ser preenchidos com a informacao
sobre a carga, o tipo de papel e cartao previsto, o tipo
realmente entregue e o nome do fornecedor. Esta
informacao deve ser guardada durante um certo periodo,
pelo menos até ao final do periodo de avaliacao.

» O fornecedor de papel e cartao deve ser avaliado
regularmente. Os critérios, poderao basear-se no
seguinte: condicao do fardo; teor de humidade; teor
de materiais nao-utilizaveis; comparacao entre carga
prevista/indicada no documento de entrega e carga
realmente entregue.

« Deve ser estabelecido um periodo de formacao antes
de colocar pessoal novo encarregue do controlo visual.
Durante esse periodo deve ser assegurado o apoio por
pessoal experiente.

(Fontes: Sociedade Ponto Verde e Celpa)
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Valorizagao de Subprodutos
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